Niniejsza karta informacyjna nie jest oferta w rozumieniu kodeksu cywilnego. Zastrzegamy prawo do zmian danych.

Poduszka V12 S. Tec 12 bar Vetter
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Poduszki VETTER spetniaja normy dopuszczen
CNBOP, ktére sa wymagane przez polskie
stuzby ratownicze. Vetter to zaawansowana
technologia. Kazdy produkt, na kazdym etapie
produkcji poddawany jest wielu najciezszym
testom.

Opis produktu:

Zalety poduszek wysokocisnieniowych V12 12 bar S. Tec:

e sita podnoszenia: 12,2 t

e wysokos$¢ podnoszenia: 195 mm

e sita podnoszenia wieksza o ok 50% przy zachowaniu tej samej wielkosci i wagi poduszek 8 bar

e zwiekszone cisSnienie poduszek pneumatycznych do 12 bar podnosi ich wydajnos¢ przy
jednoczesnym zmniejszeniu wymiaréw

e wspétczynnik bezpieczehstwa 4:1

e wzmochienie witéknem aramidowym, dla wiekszego bezpieczenstwa

e powierzchnia zapobiegajgca przemieszczaniu sie poduszek utozonych na sobie

e poduszki kompatybilne z akcesoriami 8 bar

o Swiadectwo CNBOP

e ciSnieniem robocze: 12 bar

e ciSnienie kontrolne: 18 bar

e CiSnienie rozrywajace: 48 bar

e zapotrzebowanie powietrza: 191,3 |

Dane techniczne:

Grubos¢ poduszki 25 mm
Swiadectwo dopuszczenia CNBOP Tak
Wymiary poduszki 350 x 350 mm
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Waga poduszki 3 kg

Maksymalna wysokos¢

podnoszenia poduszki 195 mm

Sita podnoszenia poduszki 12 300 kg

DLACZEGO VETTER?

Firma Vetter to najwiekszy producent sprzetu pneumatycznego na swiecie. Historia firmy siega lat 60-
tych, kiedy to rozpoczeto masowg produkcje ratowniczych poduszek pneumatycznych, a w latach 70-tych
korkéw przeptywowych i kontrolnych. Wszystkie produkty Vetter sg przemyslane i bezpieczne oraz
spetniajg najwyzsze wymagania uzytkownikéw. Wykonane s z najlepszych materiatéw (gtéwnie to
patenty firmy Vetter) i podlegajg najwyzszej kontroli jakosci zgodnie z Dyrektywa Maszynowg 98/37/EC,
normami EN ISO 12100, normami krajowymi oraz specyfikacjg techniczng BGI 802 (ZH 1/233).

Kontrola zaczyna sie juz na etapie materiatu - guma jest materiatem ,,.zywym” i tylko systematyczne testy
materialowe gwarantuja utrzymanie wymaganej jakosci. Kazdy produkt schodzacy z tasmy jest
sprawdzany recznie, przechodzac badania poczawszy od wizualnych a kohczac na pomiarowych cisnienia.
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